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 Lời nói đầu 

Giáo trình thực tập gia công cơ khí được biên soạn trên cơ sở các tài liệu khoa 

học, giáo trình đang sử dụng trong lĩnh vực gia công cơ khí. Đồng thời căn cứ vào mục 

tiêu, nội dung, chương trình đào tạo bậc đại học ngành kỹ thuật cơ khí động lực và ngành 

công nghệ kỹ thuật ô tô đang thực hiện ở Trường đại học Nam Cần Thơ.  

Hướng tới mục tiêu nâng cao chất lượng đào tạo ngành kỹ thuật cơ khí động lực 

và ngành công nghệ kỹ thuật ô tô, nhằm đáp ứng yêu cầu của thị trường lao động kỹ 

thuật và hội nhập.Việc biên soạn giáo trình phục vụ công tác đào tạo của nhà Trường, 

mục tiêu của chương trình nhằm đáp ứng các yêu cầu sau đây: 

• Yêu cầu của người học. 

• Nhu cầu về chất lượng nguồn nhân lực. 

• Cung cấp lao động kỹ thuật gia công chi tiết, thiết bị cơ khí động lực và ô tô . 

Dưới sự chỉ đạo của Ban Giám Hiệu trường Đại Học Nam Cần Thơ, trong thời gian qua 

tôi và hai thành viên đã dành thời gian tập trung biên soạn giáo trình, cải tiến phương 

pháp giảng dạy nhằm tạo điều kiện cho học sinh hiểu biết kiến thức và rèn luyện kỹ 

năng. Đã vận dụng sáng tạo vào việc biên soạn giáo trình chuyên môn gia công cơ khí.  

Nội dung giáo trình đáp ứng để đào tạo, đạt được các tiêu chí quan trọng theo mục tiêu, 

hướng tới đạt chuẩn ngành trong gia công cơ khí. Vì thế giáo trình đã bao gồm các nội 

dung như sau: 

• Trình độ kiến thức 

• Kỹ năng thực hành 

• Năng lực người học và tư duy được đào tạo ứng dụng trong thực tiễn. 

• Phẩm chất văn hóa nghề được đào tạo. 

Trong quá trình biên soạn giáo trình tôi đã tham khảo các giáo trình của các trường Đại 

học, học viện... Tôi biên soạn đã hết sức cố gắng để giáo trình đạt được chất lượng tốt 

nhất. Trong quá trình biên soạn không thể tránh khỏi thiếu sót, rất mong nhận được ý 

kiến đóng góp từ các đồng nghiệp, các bạn đọc để giáo trình được hoàn thiện hơn. 

  Tác giả  
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